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@ Halbautomatische Bindevorrichtung 



Es wird eine halbautomatische Bindevorrichtung be- 
schrieben, die einen Forderer zum Oberfuhren eines vorge- 
formten abgelangten Doppeldrahtbinders zu einer Ladesta- 
tion enthalt. Die Ladestation weist eine Haltevorrichtung auf, 
die so ausgelegt ist, daB die freien Enden des Doppeldraht- 
binders so prasentiert werden, daB zu bindende Blatter 
schnellund einfach einhangbarsind. Die Einheit aus Blattern 
und Binder wird dann zu einer SohlieBvorrichtung bewegt, in 
der eine verstellbare Druckstange den Doppeldrahtbinder 
schlieUt. Die Haltevorrichtung wie auch die Druckstange 
sind einfach einstellbar, urn die Bindevorrichtung verschie- 
den groBen Doppeldrahtbindern anzupassen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft irn allgemeinen Bindemaschi- 
nen und insbesondere halbautomatische Bindemaschi- 
nen zumlosen Befestigen mehrerer Blatter mittels eines 
vorgeformten Drahtbinders. 

Es gibt viele Anwendungsf alle, bei denen das Befesti- 
gen mehrerer Blatter zu einer BroschOre wOhschens- 
wert ist Es gibt eine Vielzahl derartiger Befestigungs- 
einrichturigen. Die vorliegende Erfindung verwendet je- 
doch einen durchgehenden langlichen vorgeformten 
Drahtbinder, den mehrere relativ eng beabstandcte, Sei- 
. te an Seite angeordnete, im allgemeinen parallele Dop- 
peldrahtschlingen oder -ringe aufweist, die an einem 
Ende miteinander verbunden sind. Die Schleifen des 
Drahtbinders sind ursprunglieh off en, damit die einzel- 
nen Doppeldrahtschleifen durch Offnungen am Rand 
der zu vereinigeriden Blatter geschoben werden kSn- 
nen. Nach dem. Einlegen der gewunschten Blatter in den 
vorgeformten Drahtbinder werden die Schleifen ge- 
schlossen, indent ihre freien Enden gegen die verbun- 
denen Enden gebogen werden, um so eine im allgemei- 
nen kreisfflrmige Bindung fiir die Blatter zu bilden. 

Die Erfindung schlagt eine halbautomatische Maschi- 
ne vor, die ein derartiges Binden in wirksamer und ver- 
gleichsweise einf acher Weise ausftlhrt Die erfindungs- 
gemaBe Vorrichtung enthalt eine Schneidvofrichtung 
zum Schneiden geeigneter abelangter vorgeformter 
Drahtbinder von einer Vorratsrolle und zum Zufuhren 
der vorgegebenen Abschnitte zu einer Ladestation, wo 
die zu vereinigenden Blatter eingelegt werden kSnnen. 
Die Ladestation enthalt eine Haltevorrichtung, die den 
Doppeldrahtbinder so abstutzt, daB das Einlegen der 
Blatter schnell und einfach selbst dann moglich ist, wenn 
die Schleifenenden leicht fehlausgerfchtet sind. Die Vor- 
richtung enthalt auch eine SchlieBstation neben der La- 
destation, die den Doppeldrahtbinder und die eingeleg- 
ten Blatter automatisch positioniert und anschlieBend 
die Schleifen schlieCt, womit der Bindevorgang beendet 
ist. 

Die Haltevorrichtung der Ladestation ist so ausge- 
legt, daB Doppeldrahtbinder unterschiedlicbsten Durch- 
messers verarbeitet werden konnen, indem nur eine ein- 
zige Platte zur Anpassung an Schleifen unterschiedli- 
chen Durchmessers ausgetauscht wird Die SchlieBsta- 
tiori kann ebenfalls einfach an Doppeldrahtbinder un- 
terschiedlicher Durchrhesser angepaBt werden. Da der 
Doppeldrahtbinder in der SchlieBstation direkt abge- 
stiitzt und in Position gehalten wird, ist die Vorrichtung 
bestens geeignet, um verschieden groBe Blatter zJ3. zu 
einer Broschiire mit ubergroBen Deckblattern od. dgl. 
zu binden. 

Die Bindevorrichtung ist bestens geeignet fiir An- 
wendungsfalle mittlerer Dicke, die die Kosten einer 
vollautomatischen Maschine nicht rechtfertigen dflrften. 
Da die Vorrichtung den Doppeldrahtbinder fur die. Be- 
dienungsperson so halt, daB er die Blatter einlegen kann, 
sind Anpassungen an verschiedene BlattgroBen und/ 
oder Schleifenabstanden einfach durchftthrbar. AuBer- 
dem ist die Vorrichtung so ausgelegt, daB Herstellung 
und Bedienung einfach sind, wodurch ein verlaBIicher, 
storungsfreier, wirtschaftlicher Betrieb ermOglicht wird. 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung gehen 
aus der nachfolgenden Beschreibung und den Anspru- 
chen in Verbindung mit den Zeichnungen hervpr. Es 
zeigt: 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht der halbautomati- 
schen Bindevorrichtung, 



Fig. 2 eine perspektivische. Ansicht eines, Abschnitts' 
ein l es Doppeldrahtbinders inpffenstellung zur Verwen- 
dung bei der erfindungsgeni^en Bindevorrichtung,"^' 

Fig. 3 eine der Fig- 2 ahnelnde Ansicht, jedoch mit 
s geschlossenem Doppeldrahtbinder, < '• ' "■ 

Fig. 4 eine Draufsicht auf die Ladestation, die Teil der 
Bindevorrichtung von Fig. 1 ist, wobei ein offener 
Drahtbinder in Aufnahmestellung fur Blatter dargestellt 
ist, 

io Fig. 5 eine Schnittansicht der Ladestation entlang der 
Linie 5-5 in Fig. 4, -*v„ 

Fig. 6 eine der Fig. 3 ahnelnde Ansicht, jedoch mit 
einer fiir einen Doppeldrahtbinder groBeren Durchmes- 
sers angepaBten Ladestation, 

is Fig. 7 eine Endansicht der SchlieBvorrichtung, die 
Teil der Bindevorrichtung von Fig. 1 ist, 

Fig. 8 eine teilweise Schnittansicht der SchlieBvor- 
richtung von Fig. 7 entlang der Linie 8-8 von Fig. 7 und 
Fig. 9 eine Vorderansicht der SchlieBvorrichtung von 

20 Fig. 7, wobei Teile weggebrochen sind. 

Fig. 1—3 zeigen eine halbautomatische Bindevorrich- 
tung 10. Die Bindevorrichtung 10 verwendet durchge- 
hende langliche vorgeformte Drahtbinder 14, die als 
Doppeldrahtbinder (Fig. 2) bezeichnet werden und 

25 mehrere Blatter lose zusammenhalten. Der Doppel- 
drahtbinder 14 wird der Bindevorrichtung von einer 
Vorratsrolle 15 zugefiihrt, die an deren einem Ende ne- 
ben einer Schneidstation 16.abgestiitzt ist, die vorgege- 
bene Abschnitte abschneidet Der abgelangte Drahtbin- 

30 der 16 wird einer Ladestation 18 zugefiihrt, wo eine 
Bedienungspersoh die gewunschten Blatter von Hand 
einlegt Die Einheit aus Blattern und Binder wird an- 
schlieBend in Fig. 1 nach rechts zu einer Zwischensta- 
tion 20 bewegt, wo automatische Zufuhrmittel die Ein- 

35 heit in die SchlieBstation 22 vorschieben. 

Wie in Fig. 2 und 3 dargestellt, wird der Doppeldraht- 
binder 14 aus einem angemessen starkem durchgehen- 
den Drahtabschnitt geformt und enthalt mehrere Teil- 
schleifen 24 im. wesentlichen in Form einer Drei, die im 

40 wesentlichen mit Abstand parallel nebeneinander ange- 
ordnet sind. Jede Schleife 24 enthalt zwei im wesentli- 
chen parallele, vergleichsweise eng beabstandete 
Drahttrume 26, 28, die eine Windung mit verhaltnisma- 
Big kleineni Radius, die ein freies Ende 30 bildet, und in 

45 Langsrichtung verlaufende Verbindungsabschnitte 32 
am anderen Ende aufweisen, die mehrere solcher Schlei- 
fen 24 miteinander verbinden. Normalerweise wird die- 
ser Binder aus einem durchgehenden Draht geformt 
und auf geeignete Rollen aufgewickelt, von denen er 

so spater einer Schneideinrichtung zugefiihrt werden kann, 
die vorgegebene Abschnitte abschneidet 

Nach dem Abschneid.en in entsprechende Abschnitte 
werden die freien Enden 30 der Schleifen 24 durch ent- 
sprechende Lficher 34 gefuhrt, die im wesentlichen ent- 

55 lang eines Randes der zu bindenden Blatter 36 verlau- 
fen; danach werden die freien Enden 30 "geschlossen", 
indem sie auf den Spalt 38 zwischen den jeweiligen Ver- 
bindungsabschnitten 32 des Binders 14 zu bewegt wer- 
den, wodurch sich ein im allgemeinen kreisformiger 

60 Querschnitt der Schleifen ergibt Derartige Doppel- 
drahtbinder sind fur derartige Zwecke seit langer Zeit 
im Einsatz und haben viele Vorteile gegenttber anderen 
Bindern; ein Hauptvorteil besteht darin, daB die Blatter 
in der offenen wie auch der geschlossenen Stellung aus- 

65 gerichtet bleiben und nicht wie bei herkSmmlichen Spi- 
ralbindern in Langsrichtung verschoben werden. 

Wie in Fig. 1 gezeigt, enthalt die Schneidstation 16 
einen geeigneten Kraftantrieb, um den Drahtbinder 14 
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von der Vorratsrolle 15 durch eine geeignete MeBein- 
richtung vorzuschieben, wonach Sine Schneidvorrich- 
tung die. gewUns'chten Abschhjtte abschneidet Die er- 
forderliche abzuschneidende'-Lange kann fur jegliche 
Anwendung einfach eingestellt werden und ist norma- 
lerweise ungefahr gleich der oder etwas kfirzer als die 
Lange der zu verbindenden Blatter. 

Die Ladestation 18 enthalt einen Endlosbandforderer 
40, der sich von der Schneidstation 16 aus erstreckt und 
die abgelangten Drahtbinder 14 von letzter in die Lade- 
station 18 fordert, wo die zu. verbindenden Blatter ein- 
gehangt werden konnen. Wie am besten aus Fig. 4— 6 
ersichtlich, enthalt die Ladestation 18 zwei langliche 
Platten 42, 44, die in wesentlichen mit Abstand parallel 
zueinander abgestfltzt sind und mit Abstand oberhalb 
des Forderbands 40 liegen, urn dazwischen. einen offe- 
nen Kanal 46 zu bilden. Vorzugsweise ist die Breite des 
Kanals 46 kleiner als der Durchmesser des verwendeten 
Doppeldrahtbinders 14, jedoch ausreichend, damit sich 
der Binder frei und leicht hindurchbewegen kann, wo- 
durch der Forderer 40 den Binder 14 einfach von der 
Schneidstation 16 in die Ladestation fordem kann. Wie 
am besten aus Fig. 5 und 6 ersichtlich, ist die Platte 42 
einen vorgegebenen Abstand V oberhalb des Forder- 
bands 40 mittels eines Abstandshalters 46 pbsitioniert, 
damit der Doppeldrahtbinder 14 im wesentlichen auf- 
recht oder leicht geneigt (Fig. 5) abgestutzt wird, wobei 
die Verbindungs-Endabschnitte 32 der Schleifen. 24 von 
der Unterseite 48 der Platte 42 gehalten werden und die 
auBere Unterseite der Schleifenabschnitte 24 gegen die 
Kante 50 der Platte 44 drflckt Bei dieser Abstiitzung 
sind die freien Enden 30 der Schleifen 24 oberhalb der 
Oberflache der Platten 42, 44 positioniert und zum Ein- 
legen der Blatter leicht zuganglich. Da der Drahtbinder 
zum Einlegen der Blatter anstatt letztere prasentiert 
wird, ist das Einlegen Blatter unterschiedlicher GroBe 
viel einf acher. 

Um Doppelschleifenbinder groBeren Druchmessers 
unterzubringen, muB nur ein dickerer Abstandshalter 
46' zwischen die Platte 42' und der zugeordneten Halte- 
vorrichtung verwendet werden, um den Abstand X zwi- 
schen der Flache 48' und dem Forderer 40 zu vergro- 
Bern. Es konnen also entweder getrennte Abstandshal- 
ter 46 geeigneter GroBe zum Positionieren zwischen 
der Platte 42 und der Haltevorrichtung geliefert wer- 
den; vorzugsweise sind sie jedoch mit der Platte 42 ver- 
bunden, um die Einstellung auF unterschiedlich groBe 
Binder zu erleichtern. 

Nachdem die Blatter in den Doppeldrahtbinder 14 
eingelegt worden sind, wird die Einheit zur Zwischen- 
station 20 bewegt und steht dort zum Vorschub in die 
SchlieBstation bereit Hier schieben zwei beabstandete 
hin- und hergehende Schieber 52 die Blatter samt Bin- 
der 14 in die SchlieBstation 22 vor. 

Wie am besten aus Fig. 7 — 9 ersichtlich, enthalt die 
SchlieBstation 22 eine untere Halteplatte 54, Ober der 
ein Doppeldrahtbinder 14 vorgeschoben wird. Eine fe- 
derbelastete Ftihrung 56 ist vorgesehen, die einstellbar 
und schwenkbar oberhalb der Halteplatte 54 durch zwei 
beabstandete herabhangende Arme 58 abgestutzt ist, 
die an einem benachbarten aufrechten Rahmen 60 
schwenkbar befestigt sind. Die Fflhrung 56 enthalt einen 
nach innen vorstehenden Flanschabschnitt 62, der dazu 
dient, die Blatter lose an der darunterliegenden Halte- 
flache 54 zu halten und, was wichtiger ist, den Doppel- 
drahtbinder 14 gegen die Flache 64 zu positionieren, die 
Teil des aufrechten Rahmens 60 ist Wie am besten aus 
Fig. 8 ersichtlich, ist die vordere Kante 66 des Flansch- 



abschnitts 62 abgeschragt, um den Doppeldrahtbinder 
14 in die zum SchlieBen gerechte Stellung zu fiihren. 
Vorzugsweise ist der Abstand zwischen der inneren 
Kante des Flanschabschnitts 62 und der gegenfiberlie- 
5 genden Flache 64 etwas geringer als die Breite des offe- 
nen Doppeldrahtbinders 14, so daB der Flansch 62 unter 
Uberwindung der Vorspannkraft der Feder 68, die zwi- 
schen dem Arm 58 und dem Rahmen 60 verlauft, etwas 
nach auBen bewegt wird, wenn der Binder 14 fiber die 

io Schrdgkante 66 in die SchlieBstation bewegt wird. Die 
Vorspannkraft, die die Feder 68 ausiibt,. tr8gt mit dazu 
bei sicherzustellen, daB der Binder 14 vor dem SchlieBen 
ordentlich positioniert wird. 
Zum SchlieBen des Doppeldrahtbinders 14 ist eine 

15 langliche Druckstange 70 hin- und herbeweglich iiber 
der Halteplatte 54 abgestutzt Eine geeignete Fiihrung 
(nicht gezeigt) ist vorgesehen, die eine Langsbewegung 
der Druckstange 70 unterbindet, jedoch eine vergleichs- 
weise freie senkrechte Hin- und Herbewegung zulaBt. 

20 Zwei erste langliche Arme 72 sind vorgesehen, die je- 
weils ein Ende 74, das an der Druckstange 70 neben 
ihren entgegengesetzten Enden schwenkbar befestigt 
ist, und ein anderes Ende 76 besitzen, das an einer langli- 
chen Betatigungsstange 78 schwenkbar befestigt ist 

25 Zwei weitere langliche Arme 80 sind vorgesehen, die 
jeweils ein Ende, das mit der Betatigungsstange 78 
schwenkbar verbunden ist und ein anderes Ende 82 
besitzen, das an einer dartiberliegenden Einstellstange 
84 befestigt ist. Die Einstellstange 84 ist mittels zweier 

30 langlicher' Gewindestangen 86, 88 bewegbar befestigt, 
die jeweils ein Kegelrad 90, 92 besitzen, das an ihrem 
oberen Ende angebracht ist Die Stangen 86, 88 sind 
mittels einer Querstange 94 drehbar axial feststehend 
abgestutzt, die Teil des Rahmens 60 ist Eine Antriebs- 

35 stange 96 ist mit Abstand an der Querstange 94 befestigt 
und enthalt zwei Kegelrader 98, 100, die fest an der 
Querstange befestigt und in kammenden AntriebseLn- 
griff beziiglich der jeweiligen Kegelrader 90, 92 positio- 
niert sind. Ein Ende der Antriebsstange 96 ragt von dem 

40 Rahmen 60 nach auBen vor und ist mit einem geeigneten 
Handgriff 102 versehen. Somit kann die Hohe der Ein- 
stellstange 86 einfach und bequem geandert werden, 
indem einfach die Antriebsstange 96 mittels des Hand- 
griffs 102 gedreht wird, wodurch fiber die jeweiligen 

45 Kegelrader 90, 98 und 92, 100 jede Gewindestange 86, 
88 gedreht wird. Wenn die Einstellstange 84 abgesenkt 
wird, wird das AusmaB der Abwartsbewegung der 
Druckstange vergrdBert, wohingegeri ein Anheben der 
Einstellstange die Abwartsbewegung der Druckstange 

so verringert. 

Zum Betatigen der SchlieBvorrichtung wird vorzugs- 
weise eine geeignete Nocken/Nockenfolgeglied-Anord- 
nung (nicht gezeigt) verwendet Statt dessen kann je- 
doch auch eine geeignete Kolben/Zylinder-Betati 1 

55 gungseinrichtung. wie zuB. eine pneumatisch oder hy- 
draulisch betatigte Kolben/Zylindereihheit oder ein 
Elektromagnet verwendet werden: In jedem Fall ist die 
Betatigungseinrichtung mit der Betatigungsstange 78 
fiber ein geeignetes Gestange verbunden, um die Betati- 

60 gungsstange 78 auf hin- und hergehende Weise nach 
links (in Fig. 9) zu bewegeh, wodurch eine Abwartsbe- 
wegung die Druckstange 70 in Eingriff mit dem Doppel- 
drahtbinder bewerkstelligt wird, weil die Langsachse 
der Stangen 72 und 80 ausgerichtet werden, wodurch 

65 die offenen Enden der Schleifen in die SchlieBstellung 
(Fig. 3) bewegt werden. Die Unterseite der Druckstan- 
ge 70, die den Doppeldrahtbinder berQhrt, ist im wesent- 
lichen eben, so daB es unnotig ist die Binder/Blatter- 
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Einheit genau in der SchlieBstation 22 zu positionieren. 
Weiters karin der SchlieBvorgang ohne Rilcksicht auf 
Unterschiede im Abstand zwischen benachbarten 
Schleifen 24 des Doppeldrahtbinders 14 ausgefuhrt wer- 
den. 5 

Wenn der Doppeldrahtbinder geschlossen ist, bewe- 
gen zwei weitere Schieber 104 die gebundenen Blatter 
aus der SchlieBstation 22 heraus, wahrend gleichzeitig 
die nachste Binder/Blatter-Einheit in die richtige Posi- 
tion vorgeschoben wird. Die SchlieBvorrichtung besitzt io 
hohe Flexibilitat, da sie sehr einfach, bequem und schnell 
auf Doppeldrahtbinder mit unterschiedlichstem Durch- 
messer einstellbar ist 

Patentanspruche is 

1. Halbautomatische Bindevorrichtung zum loseri 
Verbinden mehrerer Blatter mittels eines langli- 
chen durchgehenden geformten Drahtbinders mit 
mehreren beabstandeten Schleifen zur Aufnahme 20 
in Lochern entlang eines Randes der Blatter, ge- 
kennzeichnet durch eine Haltevorrichtung (42, 44), 
die den langlichen durchgehenden Drahtbinder (14) 
so abstutzt, daB Blatter (36) darin eingehangt wer- 
den konnen, und eine SchlieBvorrichtung (22), die 25 
neben der Haltevorrichtung (42, 44) angeordnet ist 
und den Drahtbinder mit den darin eingehangten 
Blattern aufnimmt und auf inn einen Druck ausiibt, 
und die Schleifen zu schlieBen, damit die Blatter 
darin gefangen sind. 30 

2. Bindevorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich- 
net durch eine FQrdereinrichtung (40) zum Vor- 
schieben vorbestimmten Drahtbinderabschhitte 
(14) in die Haltevorrichtung (42, 44). 

3. Bindevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 35 
kennzeichnet, daB die Haltevorrichtung (42, 44) ei- 
ne erste" und eine - zweite beabstandete parallele 
langliche Platte (42, 44) aufweist; zwischen denen 
ein Kanal (46). gebildet wird, wobei der geformte 
Draht (14) durch den Kanal (46) vorsteht 40 

4. Bindevorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeich- 
net durch einen Forderer (40) zum Vorschieben 
vorbestimmter geformter Drahtbinderabschnitte 
in die Haltevorrichtung (42, 44), wobei der Kanal 
(46)oberhalbdesF6rderers(40)liegt 45 

5. Bindevorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die erste und zweite Platte (42, 
44) an einer Abstutzung entfernbar befestigt sind, 
und ein Abstandshalter (46) vorgesehen ist, der zwi- 
schen einer (42) der Platten und der Absruztung 50 
angeordnet ist 

6- Bindevorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB : die Dicke des Abstandshalters '. 
(46) in Abhangigkeit vom Durchmesser der beab- 
standeten Schleifen des geformten Drahtes (14) so 55 
gewahlt ist, daB besagte eine Platte der Platten (42, 
44) mit der anderen Platte zusammenwirken kann, 
um den geformten Draht in einer im wesentlichen 
aufrechten Stellung abzustfltzen. 

7. Bindevorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 60 
kennzeichnet, daB die SchlieBvorrichtung (22) eine 
Druckstange (70) enthalt, die in Eingriff mit den 
Schleifen des geformten Drahtes hin- und herbe- 
wegbar ist 

8. Bindevorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeich- 65 
net durch Einstellmittel (84 - 102) zum Einstellen 
der Entfernung, die die Druckstange (70) hin- und 
herbewegbar ist wodurch Schleifen unterschiedli- 
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chen Durchmessers geschlossen werden konnen. 

9. Bindevorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Druckstange (70) eine im we- 
sentlichen ebene Flache aufweist, die mit deh 
Schleifen in Eingriff bewegbar ist 

10. Halbautomatische Bindevorrichtung zum losen 
Verbinden mehrerer Blatter mittels eines langli- 
chen durchgehenden Doppeldrahtbinders, wobei 
der Doppeldrahtbinder einen langlichen durchge- 
henden Draht mit mehreren. beabstandeten und im 
wesentlichen parallelen Schleifen aufweist die in 
Lochern in den Blattern aufgenommen werden, ge- 
kennzeichnet durch 

eine Ladestation (18) mit einer Fordervorrichtung 
(40) zum Vorschieben eines abgelangten Doppel- 
drahtbinders (14) in die Ladestation und einer Hal- 
tevorrichtung (42, 44), die uber den Forderer (40) 
angeordnet ist, wobei die Haltevorrichtung (42, 44) 
den Doppeldrahtbinder in einer aufrechten Stel- 
lung abstutzt, damit die freien Enden der Schleifen 
uber die Haltevorrichtung vorstehen, um Blatter 
(26) aufzunehmen, die vom Binder gehalten werden 
sollen, 

eine Zwischenstation (20) neben der Ladestation 
(18), die den Doppeldrahtbinder (14) und die einge- 
hangten Blatter (36) von der Ladestation empfangt, 
eine SchlieBstation (22) neben der Zwischenstation 
(20) und eine Zufflhreinrichtung (52) zum automati- 
schen Vorschieben des Doppeldrahtbinders und 
eingehangter Blatter von der Zwischenstation (20) 
in die SchlieBstation (22), 

wobei die SchlieBstation (22) eine Fuhrung (56) zum 
seitlichen Ausrichten des Doppeldrahtbinders auf- 
weist, und 

eine Druckstange (70) zum SchlieBen der Schleifen. 

11. Bindevorrichtung nach Anspruch 10, gekenn- 
zeichnet durch einen Rahmen (60), der die Druck- 
stange (70) in hin- und hergehender Weise abstutzt, 
wobei die Fuhrung (56) am Rahmen (60) schwenk- 
bar abgestutzt ist. 

12. Bindevorrichtung nach Anspruch 11, gekenn- 
zeichnet durch Vorspannmittel (68) zum Vorspan- 
nen der FQhrung (56). in Ftthrungseingriff mit dem 
Doppeldrahtbinder, 

13. Bindevorrichtung nach Anspruch 10, gekenn- 
zeichnet durch eine Schneidvorrichtung (16) zum 
Abschneiden vorbestimmter Doppeldrahtbinder- 
abschnitte von einer Vorratsrolle (15). 

14. Bindevorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet daB die Haltevorrichtung (42, 44) 
einen Abstandshalter (46) aufweist, wobei der Ab- 
standshalter (46) einen Teil der Haltevorrichtung in 
einem vorgegebenen Abstand uber dem Forderer 
(40) positioniert und wobei der Abstandshalter (46) 
austauschbar ist wodurch die Haltevorrichtung zur 
Anpassung an unterschiedlich groBe Doppeldraht- 
binder einstellbar ist 
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